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CoroMill® 390

Fresas de topo com pastilhas tamanho
Classe GC1130 para acos "
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Corpos de fresa otimizados Pastilhas duraveis e de corte suave

As fresas de topo sao produzidas em um As geometrias das pastilhas com corte leve e
novo material com maior resisténcia ao calor. as classes de alto desempenho desse conceito
Escolha entre o passo L, M ou H. Partes do de fresa proporcionam fresamento seguro em
programa foram otimizadas com passos todos os grupos de materiais.

diferenciais para aplicagdes com tendéncia a

vibracoes.

>

Tamanho da pastilha

Acoplamento por parafuso confiavel

As fresas com acoplamento Coromant EH estao

disponiveis nos didmetros 9,7 a 25 mm (0,375-1,000
pol.). O acoplamento tem um parafuso autocentrante
que facilita 0 manuseio rapido e preciso. Haste cilindrica

O programa completo de diametros 9,7 a 25
mm (0,375 a 1,000 pol.) esté disponivel com
hastes cilindricas nas versdes normal e extra-
longa.

Beneficios da CoroMill 390

* Conceito extremamento versatil para fresamento produtivo
em uma ampla gama de operacdes e materiais

Fresamento sem problemas devido ao desempenho confiavel
da fresa

Facil fixacdo de pastilhas que aumenta a seguranca do
pProcesso




Zertivo™ classe GC1130

Primeira escolha para fresamento de acos

Ao levar a segurancga da aresta a um nivel totalmente novo, a classe
GC1130 para acos ¢é altamente confiavel e trabalha perfeitamente bem
em condigdes dificeis ou instaveis, o que a torna uma classe perfeita
para a versatil CoroMill 390.

Aplicacao
* Desbaste ao acabamento
* Usinagem com e sem refrigeragao

« Condigbes dificeis de usinagem . Area de aplicago ISO

Seguranca da aresta incomparavel

Substrato com alto teor de Cr Préxima geracao de cobertura PVD

O substrato de finos graos e alto teor de Cr foi A nova cobertura PVD na classe GC1130 ¢ otimizada
otimizado para resistir a lascamentos e trincas da para fresamento de agos. Ela é produzida com tecno-
aresta, que surgem em processos de usinagem logia Zertivo™, propiciando excelente seguranca da
dificeis e condicdes desfavoraveis, como variagdes aresta e escamacoes reduzidas, devido a integridade
de temperatura. otimizada da aresta de corte. [sso torna a pastilha

resistente ao lascamento.

www.sandvik.coromant.com/zertivo

Beneficios da GC1130

* Usinagem segura gragas a vida util longa e previsivel com uma aresta
limpa e intacta

» Altataxa de remocédo de metal, mesmo em condigcdes dificeis e
instaveis

* Excelente desempenho na usinagem com e sem refrigeragao




Jma ferramenta.
Muitas solucoes.

As fresas que conseguem trabalhar em um nivel superior em diversas
operacodes e condicOes diferentes trazem beneficios numerosos, por
exemplo, a redugdo do estoque de ferramentas e do tempo de ciclo
resultando em menos trocas de ferramentas. Ndo importa se sua
prioridade é otimizar processos com alta demanda de precisao, ou
realizar producao mista com foco em agregar valor a uma ampla gama de
operagdes e materiais, a CoroMill® 390 ¢ a fresa de topo certa para vocé.

Fresamento de bolsao
Desafio: Abertura de cavidades eficiente e
segura.

Solugdo: Usando a interpolagdo helicoidal e a
usinagem em rampa linear para criar furos a
partir de uma peca solida requer uma geometria
robusta da face da pastilha. As pastilhas CoroMill
390 foram desenvolvidas para absorver a tensao
causada pela usinagem em rampa acentuada, ou
dificeis operacdes de interpolagao, proporcio-
nando um processo com pouca vibragao e vida
atil uniforme.

Fresamento de canais
Desafio: Escoamento de cavacos e vibragoes.

Solucdo: Geometrias das pastilhas desenhadas para formacao de
cavacos favoravel e escoamento de cavacos. No fresamento com
grandes contatos, a vibragao normalmente causa rapido desgaste da
ferramenta. As pastilhas de corte leve da CoroMill 390 combinadas com
as fresas com passo diferencial otimizadas abordam esse problema e
propiciam um processo de fresamento com pouca vibracao.




Fresamento de cantos a 90°
Desafio: Contornos precisos sem ressaltos no fresa-
mento de cantos a 90 graus repetidos.

Solugao: Pastilhas com tolerancia estreita e posicao exata
da pastilha garantem cantos a 90 graus sem ressaltos. A
acdo de corte suave tipica da CoroMill 390 limita as forgas
de corte radiais proporcionando usinagem com deflexao
minima e boa perpendicularidade da parede.
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Area de aplicac&o ISO

Faceamento
Desafio: Taxa de remocao de metal e acabamento
superficial.

Solugdo: As pastilhas CoroMill 390 duraveis
conseguem trabalhar com parémetros de corte
elevados. As geometrias -L desenhadas para
fresamento com baixas forgas de corte sao
perfeitas para superficies de faceamento com
acabamento brilhante e tolerancias estreitas.

Fresamento de rasgo de chavetas
Desafio: Dimensdes e tolerancias de canais
precisos.

Solucédo: O programa da CoroMill 390 inclui fresas
com pastilhas de tamanho 07 em dimensdes
especificamente desenhadas para os rasgos de
chavetas. Com uma ferramenta de didmetro 0,3
mm (0,012 pol.) menor que a largura do canal, uma
quantidade adequada de sobremetal € deixada
para a operacao de acabamento posterior.
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Veja como a CoroMill 390 corta essa E

peca com facilidade. r-



Usinagem bem-sucedida
com montagens de
ferramentas otimizadas
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Mandril hidraulico de alta precisao

O CoroChuck™ 930 ¢é a primeira escolha de porta-
-ferramenta para hastes cilindricas.

‘e

Sistema modular Coromant EH

Obtenha a acessibilidade e 0 alcance neces-
sarios com as hastes e 0os adaptadores modulares.
Em aplicagbes com balang¢os curtos, vocé pode
aumentar sua produtividade devido ao menor
comprimento de calibracdo com adaptadores de
maquina integrados.




Centros de usinagem pequenos a médios

As hastes cilindricas sdo uma solucao flexivel ade-
quada para diversas opg¢des de sistemas de fixacao.

A montagem da ferramenta curta de um adaptador
de maquina integrado e a cabeca da fresa com aco-
plamento Coromant EH proporcionam alta produtivida-
de quando a linha de calibrac¢ao for critica.

Nao sdo apenas palavras... Assista aos filmes sobre
a CoroMill 390 com acoplamento Coromant EH para
descobrir como a diferenca pode ser significativa.

www.youtube.com/sandvikcoromant

Maquinas multitarefas

Use hastes pequenas em comprimentos e materiais
diferentes para estabilidade e folga no fresamento
com longos balangos.

A modularidade combinada do Coromant Capto® e
do Coromant EH oferece acessibilidade para perfis
dificeis de alcancar.

Centros de torneamento com
porta-ferramentas acionado

Como a montagem da ferramenta curta consiste
apenas no adaptador e na fresa, vocé pode obter
alta produtividade quando a linha de calibrac¢do for
critica, ou o didametro de volteio for limitado. A versatil
CoroMill® 390 é perfeita quando diversas posi¢cdes
da ferramenta forem limitadas.

Unidades de fixacao Coromant Capto® troca rapida para
ferramentas acionadas

Redugdo do tempo de set-up para menos de um minuto com a troca
rapida. Saiba mais sobre como aumentar a utilizagdo da maquina on-line.

www.sandvik.coromant.com/coromantcapto
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